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Festo°i nnowacyj nocCoO

Serwopneumatyczne systemy

Mapedy pneumatyczne pozycionowania

Mapedy elektromechaniczne

Chwytaki Systemy handlingowe Technika podcignieniowa
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Wyspy zaworowe Czujniki Systemy wizyjne

Technika pofgczen elektrycznych Sterowniki i oprogramowanie

Silniki i sterowniki

=8 =t

Przygotowanie sprezonego

Inne elementy pneumatyczne

|
od produktu do s

ANapudy pneumatyczne,
pozycjonowani a i | 1 ni
elektrycznych

A Kompletne systemyhandlingowe

A zawory i inteligentne wyspy zaworowe

APrzygotowanie sprubon

APrzewody i zCob6cza

ATechni ka podci &nienio

A Sterowniki

A Sensorykai systemy wizyjne

A Systemy

AProjekt, montab, wur

A Serwisy EE
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Sprubone

Produkcja powietrze® d o
Szacunkowy koszt jednostkowy powietrza (7 bar): 0408, 1 SnAz C/
ci Ch%emniaejp dnbagi i
ci Ch8B®WnmAai @]

Redukcj a
Redukcj a

Koszty

20 %

poboru
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ni eszczelnocCci
S§r edn| Strata powietrza Strata energii Koszty
otworu (6 bar)
mm [/min m3/h kWh zg/ ro
1 80 4.8 0,4 1300
3 670 40,2 4 13 400
5 1857 111,4 10 33 600
10 7 850 471 43 144 400
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Koszty sprubPonego powietrza 1 str
. iredni e
korlnpore(;ozré:/]v akW powietrz.z?l W cza§ie l?):wisetzrz; w rik% f KOW;(:theic?\(l)C0 M)W;;;Eg\jf }f/t/))‘/sczltaicc))\(z0
produkcji Nm¥/min
50 S 249 660,20 966, 0D9 zL3 2, 0M4 z&9 8,
100 10 499 320,00 982, 0909 z&64, 010492 7 9 6
150 15 748 980,00 868, 00104927 96, DD4 z&9 4
200 20 998 640,00 864, 010092728, DD zK9 2
300 30 1 497 960400786, DD9 2592, HDH9 zI8 8
400 40 1 997 280900728, 33D9 z4£56, DD zK8 4

500 50 2 496 60@40068GC,HD9 zX20, DH8 zL8 0
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Ef e k't yemnargetgcana procesu
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Ef ekt ywnocCO ener geé Zna Fest]

Induslrie Service

POSWIADCZENIE

TOV SUD Industrie Service GmbH

Certyfikat TUV SUD
ZgodnocCcd6 z normo | SO 1
Zwi ukszanie efektywnoCc

oéwiagdcza firmie

ner g&t:yC znej

ze Festo Energy Saving Services" stanowi wlasciwg | kwalifikowang metodyke oceny
ci energetycznej w pr i W do instalacji sprezonego

efekly
powietrza

JFesto Energy Saving Services” jest programem uslug o strukturze modulowej, w sklad

Podwiadczenie dziaCaA kT e e

Ef ekt ywnoCcCci Energetycz

« Audyt y ( zgodnie z norma ISO/IS 11011
y
metod os d:

* O ie i
« Dzialania sluzgce 1 trwalych

Celem ,Festo Energy Saving Services” jest mozliwie jak najlepsze wykorzystanie potencjalu
e Sprezonego pr

CEPTMOUKAT & CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT

Przeprowadzona przez TOV SUD Industrie Service GmbH ocena metodyki odnosi sig do
audytu y pre. zgodnie z norma ISO/DIS 11011
Audyt y j zgodnie z norma ISO/DIS 11011
zawiera nastgpujace moduly’

= ¢

« Analiza wytwarzania sprezonego powietrza

e « Analiza zuzycia sprezonego powietrza
mo « Analiza jakosci sprezonego powietrza
7 . . :;::11 » Wykry i
y S t e m Z a r Z O d Z a n | a E n e r g | RO « Analiza efektywnosci energetycznej maszyn w zakresie stosowania sprezonego
o powielrza.
I SOSOOO 1 . Metodyke opracowana przez Festo AG & Co.KG oceniano na podstawie normy 1SO/DIS
11011 Audyt gety Instalacji spre: ", ponadto zostaly
o yty i i VDI 3922 ,D
== energetyczne dla przemyslu i dziatalnosci gospodarczej”, normy DIN EN 15900 ,Uslugi w
< zakresie efektywnosci energetycznej” | DIN EN 16247-1 ,Audyty energetyczne”
o
e Festo AG & Co.KG przedstawil swojg metodyke wobec TUV SUD Industrie Service GmbH.
.: potencjal jest oceniany, mierzony, analizowany i raportowany.
e L] stanowi raport z audytu nr 1918549 z dnia
Y 01.02.2013 1.
S r uBPDone o Wi t ¢ Drezno, 01.02.2013 Drezno, 01.02.2013 1.
p ietrze
=
ISO 11011 = s B
[T Vi . A8 /
.—_- N Audytor 7 Augiyior
i "
N
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Zakres audytu 1SO 11011

Pomi ary parametrCw sprubPonego |
RozkCad ci&nienia w sieci
Badania jakoc¢ci sprubonego
PrzykCadowa detekcja niesz
Pomiary przepCywu dla wybr

Analiza

wuuuquan»

Struktura i konfiguracja systemu wytwarzania i

przygotowania sprubPonego pc

Sied dystrybucji sprubonegc
Obliczenia

Koszty wytwarzania sprubone

Estymacja aktualnych strat

PotencjaC oszczudnoc&ci
Zalecenia

~ Zwi Ukszenie efektywnocCci pneumatyki
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Raport-pr ezentacja o0oszczudnoCcCci

) ) ) Wart oc€o Wi el ko€ 9 Koszt roczny
Serwis Efektywnosci Energetycznej Festo
-audyt 1SO 11011
Aktualnie 700 35 940 14496
Docelowo 650 34 847 14055
FESTO Oszczudno¢d w wytwar 0,50 1 092 4405 3%
Oszczudnoc¢o e 94 412 kwW 3304
340 G
50 TonCO
Zubycie statycz|NieszczelnocCci m
Roczna
wi el ko€ 10 482 557 N 4 193 023 N~
ni eszcz
Roczny koszt
nieszcz 422 803z C 169121z C

60000 -
40000 -

20000 -
e Payback time

-20000 -

-40000 -

13



ModuCowy system pomiar owy

! MSR145B Setup V5.22.00 —
General
MERbpE SRSV P
COM3, SN314: ADV2P T - Exit
MName ADVZPTIL a
Info and measutsment patametets
State: nactive:
SN: 314430 g
Caid slot: not nstalled
Free memoiy: 100% Az «0mzv
Tume diff. (MSR-PC) 0z I Freeze
BAT =403V

Basic settings | Livi | User setings | Fomat memory |

Sensars. s Main storage rale

p.Tip) ol -l = [0 [0 S [T 2

ACCwy.z [of -] r 2= o n [0 2o [T 2
r Recad contia

RH.TIRH) o -] © T Limits active é

T o =

m |

€ Startimmeciately

L = B © Saat [ieriz =] [ios =
Prediction F anieoizs | [i0ss =
- .

Optors dusing recard € Sian and stop by pushution
v
; ::Szvh”” vihtl & Start and stop by conirol mpu Lactve =
I Makes r
Wit basic selinge Stop record

Reading successfully completed.

Pomiar linii L15
170 -

Przeptyw [Nmin]
Citnienie wzgledne [bar]

] 10 20 0 20 50 &0

Czas [s]
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