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Grupa Festo
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Festo Polska - fakty i liczby
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Festo — innowacyjnos¢ od produktu do systemu

Serwopneumatyczne systemy

Mapedy pneumatyczne pozycionowania

Mapedy elektromechaniczne
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Chwytaki Systemy handlingowe Technika podcignieniowa
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Wyspy zaworowe Czujniki Systemy wizyjne

Pneumatyczna technika

przylaczeniowa Technika pofgczen elektrycznych Sterowniki i oprogramowanie

Silniki i sterowniki

A=

Inne elementy pneumatyczne

=

Napedy pneumatyczne, systemy
pozycjonowania i liniowe jednostki napedow
elektrycznych
Kompletne systemy handlingowe
Zawory i inteligentne wyspy zaworowe
Przygotowanie sprezonego powietrza
Przewody i ztacza
Technika podciSnieniowa i chwytaki
Sterowniki
Sensoryka i systemy wizyjne
Systemy

* Projekt, montaz, uruchomienie
Serwisy EE
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Sredni koszt produkcji sprezonego powietrza

Koszty zmienne: Koszty state:

e zuzycie energii elektrycznej e amortyzacja Srodkow

e zuzycie oleju i filtrow zainwestowanych w system

e koszty napraw i serwisow + sprezonego powietrza . )

* koszt powierzchni Sredn.' koszt
sprezonego
e powietrza

0,08 zt/Nm3

roczny pobor powietrza przez sprezarke
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Sprezone powietrze - fakty i liczby

e Produkcja powietrza — do 20% poboru energii elektrycznej zaktadu

e Szacunkowy koszt jednostkowy powietrza (7 bar): 0,08-0,15 zt/m3

e Redukcja ciSnienia o0 1 bar — 7% mniej energii pobieranej przez sprezarki
e Redukcja ciSnienia 0 1 bar — 13% mniej strat z wyciekdw

e Koszty nieszczelnoSci:

Srednica Strata powietrza Strata energii Koszty
otworu (6 bar)
mm [/min m3/h kKWh zt/rok
1 80 4,8 0,4 1300
3 670 40,2 4 13 400
5 1857 111,4 10 33 600
10 7 850 471 43 144 400
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Koszty sprezonego powietrza i straty

Srednie zuzycie

o o Povezawaase K PRotess Ko 1o
produkcji Nm~/min
50 5 249 660,00 zt 24 966,00 zt
100 10 499 320,00 zt 49 932,00 zt
150 15 748 980,00 zt 74 898,00 zt
200 20 998 640,00 zt 99 864,00 zt
300 30 1497 960,00zt 149 796,00 zt
400 40 1997280,00zt 199 728,00 zt
500 50 2 496 600,00zt 249 660,00 zt

Koszt 20%
wyciekow

49 932,00 zt
99 864,00 zt
149 796,00 zt
199 728,00 zt
299 592,00 zt
399 456,00 zt
499 320,00 zt

Koszt 30%
wyciekow

74 898,00 zt
149 796,00 zt
224 694,00 zt
299 592,00 zt
449 388,00 zt
599 184,00 zt
748 980,00 zt
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Sprezone powietrze - fakty i liczby

e ciSnienie robocze 6 bar, praca na 2 zmiany, 250 dni, koszt sprezonego powietrza 0,02 €/m3

4 stanowiska wyciek 1 mm wyciek 2 mm wyciek 3 mm wyciek 4 mm
montazowe
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Redukcja zuzycia sprezonego powietrza

\|/ Ograniczanie przeciekow,
3 kontrola jakoSci powietrza

2 \g Obnizanie ciSnienia
bar/psi

P_EAP, Ograniczanie spadkéw
t

ciSnienia

N = Redukcja dtugosci
ﬂl przewodow

R R | -
N_ = Dobér gabarytéw
% I elementéw wykonawczych
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O Zmniejszenie tarcia
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N . e .

E Zmniejszenie masy
¥

i B Wyltaczanie zasilania
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EfektywnoSc energetyczna procesu

* redukcja kosztow energii
* redukcja kosztoéw utrzymania ruchu / serwisu

* redukcja kosztow i ilosci nieoczekiwanych postojow
* redukcja kosztéw logistycznych
* wzrost bezpieczenstwa procesu

Ig ] Aplikacja sprezonego
l B powietrza
j Dystrybucja sprezonego

powietrza

Przygotowanie sprezonego
powietrza

Wytwarzanie sprezonego
powietrza
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Efektywnos¢ energetyczna Festo D

Induslrie Service

POSWIADCZENIE

TOV SUD Industrie Service GmbH
poswiadcza firmie
Festo AG & Co.KG,

e C(Certyfikat TUV SUD
e 7godno5c¢znorma ISO 11011
e Zwiekszanie efektywnosci energetycznej

ze Festo Energy Saving Services" stanowi wlasciwg | kwalifikowang metodyke oceny
ci energetycznej w pr i W do instalacji sprezonego

efekly
powietrza

Festo Energy Saving Services® jest programem uslug o strukturze modulowej, w sklad
ktérego wehodza nastepujace ustugi

e PoSwiadczenie dziatah w zakresie
Efektywnosci Energetycznej

« Audyt y i energ zgodnie z norma ISO/IS 11011
* O ie i metod os. dzani;
« Dzialania sluzgce 1 trwalych

Celem ,Festo Energy Saving Services” jest mozliwie jak najlepsze wykorzystanie potencjalu
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e Sprezonego pr
Przeprowadzona przez TOV SUD Industrie Service GmbH ocena metodyki odnosi sig do
audytu y pre. zgodnie z norma ISO/DIS 11011
‘ Audyt y j zgodnie z norma ISO/DIS 11011
zawiera nastgpujace moduly’
ﬂlﬂl « Analiza wytwarzania sprezonego powietrza
e « Analiza zuzycia sprezonego powietrza
mo « Analiza jakosci sprezonego powietrza
. 0 :;:Li] » Wykry i
yste m zarzq Zania E nergl q RO « Analiza efektywnosci energetycznej maszyn w zakresie stosowania sprezonego
o powietrza.
| SO 5 OOO 1 . Metodyke opracowana przez Festo AG & Co.KG oceniano na podstawie normy 1SO/DIS
11011 Audyt gety Instalacji spre: ", ponadto zostaly
o yty i i VDI 3922 ,D
== energetyczne dla przemyslu i dziatalnosci gospodarczej”, normy DIN EN 15900 ,Uslugi w
zakresie efektywnosci energetycznej” | DIN EN 16247-1 ,Audyty energetyczne”
<< f
o
e Festo AG & Co.KG przedstawil swojg metodyke wobec TUV SUD Industrie Service GmbH.
.: potencjal jest oceniany, mierzony, analizowany i raportowany.
e L] stanowi raport z audytu nr 1918549 z dnia
Y 01.02.2013 1.
s . &
Sprezone pOWIetrze Drezno, 01.02.2013 r Drezno, 01.02.2013 r.
=
Vii 7./ / 7 P
I 1 1 = T4 A s
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= “
N

11



Zakres audytu 1SO 11011

Pomiary parametrow sprezonego powietrza

Analiza

Rozktad ciSnienia w sieci

Badania jako5ci sprezonego powietrza
Przyktadowa detekcja nieszczelnosci
Pomiary przeptywu dla wybranych aplikacji

Struktura i konfiguracja systemu wytwarzania i
przygotowania sprezonego powietrza

Sie¢ dystrybucji sprezonego powietrza

Obliczenia

Koszty wytwarzania sprezonego powietrza
Estymacja aktualnych strat
Potencjat oszczednosci

Zalecenia

Zwiekszenie efektywnoSci pneumatyki

INYNENNNE NN NN
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Raport - prezentacja oszczednosci

) ) ) Wartosc ciSnienia | WielkosS¢ roczna Koszt roczny
Serwis Efektywnosci Energetycznej Festo
-audyt 1SO 11011
Aktualnie 7,000 35940194 Nm3, 144961.0 zt
Docelowo 6,500 34847837 Nm3 140555.1 zt
FESTO 0szczedno$¢ w wytwarzaniu spr. powietrza 0,50 1092 357 Nm3 4405.9 zt 3%
0szczednos¢ energii 94 412 kWh 3304.4 zt
340 G)
50 TonCO2
Zuzycie statyczne (szacowane) Nieszczelnosci mozliwe do wykrycia
Roczna
wielkosé 10482 557 Nm3 4193 023 Nm3
nieszczelnoSci
Roczny koszt
nieszczelnoSci 422 803zt 169 121zt

60000 -
40000 -

20000 -
e Payback time

-20000 -

-40000 -
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Modutowy system pomiarowy

Przeplyw [Nimin]

&5 MSR1458 Setup V5.22.00

(o] (]

A TEErE e -] | o |

@ Start and stop by conrol nput Laciive v

Read
™ Freeze

s [ oo 2
B ah F thwo [ 2h

__Shooh sstart_|

0160128 1056 —
20140128 1056 =
r

General
MSA ype: MSR1458 V5 65 -
Hame ADVZETI
Info and mescuement parametsts
Sate naclive
SN: 314430
Caid slot: not nstalled A1 =007 mA
Fiee memoyy:  100% Az w0mzv
Tine dif. MSR-PC] 05
BAT =403V
Basic settings | Livi | User setings | Fomat memory |
Sensars. s Main storage rale
p.T(p) H = =
ACCxy,z o 0 &
r Recad contia
RH.TRHI [oy r I Limits active
T |
ol r 1 Start immediately
el o - © slatat
Prediction F
Oplions dusing record © Star and stop by pushbutton
W biue LED flashes with 1
I ting busfer
™ Masker r
Wk basic setings Stop tecord
Resding successfully completed

Pomiar linii L15

Citnienie wzgledne [bar]

0

Czas [s]
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Czujnik ciSn

Cisnienie

SP.Hi

SP.Lo

Sygnat

ien

Pomiar ciSnienia

ia SPAU - funkcjonalnosc

Uzyskanie ciSnienia referencyjnego

A / Wytaczenie zasilania
/ Spadek ponizej wartosci krytycznej d.SP
le”
t.obS N
/’ d.SP
ve >
Okres stabilnoéci|cisnienia t ° Ciag{y pomiar ciSnienia
A e Detekcja zamkniecia uktadu
1 pneumatycznego
e Analiza poziomu nieszczelnosci
S e Sygnat wystgpienia nieszczelnosci
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Modut MSE6 - zintegrowany system EE

Zawor2/2

i i' Maszyna

Maszyna

1]
Czujnik Czujnik
przeptywu ciSnienia

Fieldbus
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MSES6 - funkcjonalnosc

Przeptyw
A

e (iggty pomiar ciSnienia i konsumpcji
sprezonego powietrza
e Automatyczne odtgczania zasilania

pneumatycznego w czasie
nieprodukcyjnym

(W/\/w e Analiza poziomu nieszczelnosci

A
A\ 4
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Analiza poziomu nieszczelnosci

CiSnienie
A

Idealnie

Ap Realnie

Nieszczelno

Czas




Pomiar przeptywu, ciSnienia, konsumpc;ji

Funkcje
dostarczanie danych diagnostycznych

ograniczanie strat sprezonego powietrza
analiza danych historycznych

analiza poréwnawcza

sytuacje awaryjne

weryfikacja dziatah serwisowych

Aplikacja
e dziatanalizy kosztow
e dziat utrzymania ruchu
Architektura
® rozproszona struktura pomiarowa
e dowolna struktura analityczna

wezet pomiarowy

interfejs danych
diagnostycznych

wizualizacja
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Roczne oszczednosci —tacznie

Wielkos¢ roczna Koszt roczny
Aktualnie 21156 499 Nm3 1725.726 zt
Docelowo 16 600 544 Nm3 1354.099 zt
taczne oszczednosci roczne 4 555 955 Nm3 371.627 zt 22%
0szczednosE energii 633 455 kWh 278.720 zt
2280G])
338 TonCO2

Roczne oszczednosci [zi]

250 000
200 000
150 000
100 000
50 000 -
O .
Oszczednos€ uzyskanaw  0OszczednosE uzyskanaw 0OszczednosE uzyskanaw 0szczednosE uzyskanaw 0szczednoSE uzyskana w
wyniku wytgczania wyniku eliminacji wyniku zmniejszenia wyniku obnizenia wyniku zmniejszenia
zasilania w czasie nieszczelnosci spadku cidnienia w sieci ciSnienia w sieci zuzycia powietrza w

nieprodukcyjnym aplikacjach




Konsultacje EE

e Rozmowa wprowadzajgca
e opisanie struktury siecii charakteru produkgji
e ocena aktualnej sytuacji w zakresie EE
e okreslenie potrzeb i oczekiwan klienta w zakresie EE
e Inspekcja instalacji
e wytwarzanie i uzdatnianie SP
e dystrybucjaiodbiér SP
e przeglad aplikacji
e Prezentacja serwisOw efektywnoSci energetycznej pneumatyki
e informacje o kosztach SP
e szukanie potencjatu oszczednosci
e odniesienie do instalacji i probleméw klienta
e Plan dziatania
e wstepne propozycje mozliwych wdrozef i rozwigzan
e zasadnoSc realizacji audytu 1SO 11011
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Dziekuje za uwage

Jacek Paradowski

Technique & Application Center (TAC)
Engineering/Mechatronic (PL-TET)

tel.: +48 227114 229
kom.: +48 604 78 34 29

22


mailto:michal_soltysiak@festo.com
http://www.festo.pl/

