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Zaktad produkuje sery o roznej wielkosci i ksztatcie.
Do asortymentu nalezg :

» kregi: waga 3-8 kg,

» bloki: waga 1-4 kg,

» kawatki: waga 250 g,

» klinki: 190 g,

» plastry: 150 g.

Wytwarzane produkty proszkowane to:
» odttuszczone mleko w proszku,

» petne mleko w proszku,

» serwatka w proszku,

» maslanka w proszku,

» permeat serwatki w proszku,

» koncentrat biatek serwatkowych.



» Zalozenia do projektu oczyszczalni

[los¢ sciekow:
» przeptyw dobowy maksymalny:
Qumax = 3000 m3/d
» przeptyw dobowy Sredni:
Q4 = 2380 m3/d
» przeptyw godzinowy maksymalny:
Q1max = 280 m3/h
» przeptyw godzinowy Sredni:
Qs =187,5m3/h



» Zalozenia do projektu oczyszczalni

Jakosc¢ Sciekow:

»

»

»

»

»

Srednia warto$¢ BZT: = 1500 g O,/m3

Srednie stezenie zawiesiny = 550 g/m?3
maksymalny dzienny tadunek BZT. = 4500 kg O, /d
sredni dzienny tadunek BZT. = 3556 kg O, /d

maksymalny dzienny tadunek zawiesiny Z . = 1640 kg/d

)

max



Schemat blokowy oczyszczalni sciekow dla Spoétdzielczej
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Rys. 1 Schemat blokowy oczyszczalni Sciekdw



» Schemat oczyszczalni sSciekow zakladu SPOMLEK
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Rys. 2 Rozmiesczenie urzadzen na oczyszczalni sciekow
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Rys. 3. Rzeczywista ilo$¢ Sciekow w roku 2014



Wartos¢ BZT- dla 2014r.
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Stezenic zawicsiny ogolnej [mg/1]

Stezenie zawiesiny ogolnej dla 2014r.
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Stezenie azotu ogdlnego [mgN,./1]

Stezenie azotu ogolnego dla 2014r.
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» Jakosc sciekow doplywajgca do oczyszczalni

Tab. 1. Stezenia zanieczyszczen w Sciekach surowych z roku 2014

Stezenie Stezenie Stezenie
minimalne maksymalne srednie
Wskaznik [mg/1] [mg/1] [mg/1]
2014 2014 2014
BZT: 1120 2890 2077
ChZT 1883 6555 3212
Zawiesina ogolna 22 557 422
Azot ogllny 89 321 177
Fosfor og6lny 16 107 38




» Jakosc sciekow doplywajgca do oczyszczalni

Tab. 2. Ladunki zanieczyszczen w Sciekach surowych w roku 2014

Ladunek Ladunek i .
o Ladunek Sredni
minimalny maksymalny lke/d]
Wskaznik [kg/d] [kg/d] 8
2014 2014 2014
BZT. 1870 5422 2
ChZT 2413 7761 4452
Zawiesina og6lna 306 966 598
Azot ogdllny 144 438 246
Fosfor ogolny 23 136 50




» RoOwnowazna liczba mieszkancow

Zalozonarownowazna liczba mieszkancow:

RLM = 75 000 osob

Rownowazna liczba mieszkancow dla roku 2014:

RLM = 48 612 osob



» Zaleznosci miedzy wskaznikami jakosci
sciekow surowych

Wskaznik opisujacy podatnos¢, badz opornos¢ zwigzkow organicznych znajdujacych sie
w Sciekach na rozktad biologiczny.

Tab. 3 Stosunek ChZT do BZTw Sciekach surowych

B Laczna wartos¢
ChZT/BZT, Podat.nolslc na.l rozkilad [%]
biochemiczny 2014
<2 tatwo rozktadalny 93
<2,5 Srednio rozktadalny 0
>2,5 wolno rozktadalny 7
>5 nierozktadalny 0




» Ocena jakosci sciekow oczyszczonych

Najwyzsze dopuszczalne wartosci wskaznikéw zanieczyszczen dla
sciekow oczyszconych wprowadzanych do wad:

BZT; =25mgO0,/]
ChZT =125 mg0,/1
Zawiesina ogodlna = 35 mg/]
Azot ogolny = 30 mg N/I
Fosfor ogdlny = 2 mg P/1

Bezposrednim odbiornikiem

oczyszczonych sciekow jest rzeka Biatka.




» Ocena jakosci sciekow oczyszczonych

7 7/

Tab.4. Jakos¢ SciekOw oczyszczonych

Stezenie Stezenie Stezenie
_ Wartosc minimalne | maksymalne $rednie
Wskaznik dopuszczalna [mg/1] [mg/1] [mg/1]
[mg/1]
2014 2014 2014
BZT. 25 5 23 15
ChZT 1125 19 122 68
Zawiesina ogolna 35 14,8 27 21,1
Azot ogdllny 30 1,6 8,8 4,1
Fosfor ogdlny 2 0,5 1,9 1,1




» Procent redukcji zanieczyszczen w Sciekach oczyszczonych
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» Parametry technologiczne reaktora biologicznego

Zatozone do projektowania parametry
technologiczne reaktora biologicznego wynosza

odpowiednio:

A=15kgBZT./ m3-d
A =0,5kgBZT. / kg s.m. - d
Z = 3,0 kg s.m./m?3



» Obciazenie objetosci reaktora tadunkiem
Zanieczyszczen organicznych

Obciazenie objetosci reaktora ladunkiem
zanieczyszczen organicznych dla 2014r.
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» Obciazenie osadu czynnego tadunkiem
Zanieczyszczen organicznych

Obcigzenie osadu czynnego ladunkiem
zanieczyszczen organicznych dla 2014r.
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» Stosunek ilosci Sciekow oraz ChZT do ilosci przerabianego mleka

*Ilo$¢ $ciekdw/ 10001 mleka: 1,61 - 4,76 m3 Sciekow/ 10001 mleka
Srednia: 2,63 m3 $ciekéw/ 10001 mleka

*[lo$¢ ChZT/ 10001 mleka: 4,63 - 15,89 kg ChZT/ 10001 mleka
Srednia: 8,04 kg ChZT/ 10001 mleka



» Wnioski

Na podstawie przeprowadzonej analizy dziatania oczyszczalni Sciekdw przemystowych w
Spotdzilczej Mleczarni SPOMLEK, sformutowano nastepujgce wnioski :

1.Srednia dobowa iloé¢ doptywajacych éciekéw byta mniejsza od zaktadanego w
projekcie doptywu, ktéry wynosi 2380 m3/d. llos¢ sciekdw w pierwszej potowie roku byta
wyzsza od tej w drugim podtroczu.

2. Sktad sciekdw surowych doptywajgcych do oczyszczalni pod wzgledem Sredniej
zawartosci poszczegolnych wskaznikdéw zanieczyszczen dla catego badanego okresu nie
odbiega od jakosci typowych sciekdw mleczarskich podawanych w literaturze.

3. Wielkosci poszczegdlnych wskaznikow zanieczyszczen w sciekach oczyszczonych byty
nizsze od wielkoSci dopuszczalnych z pozwolenia wodnoprawnego.

4.Na podstawie okreslonych parametrow technologicznych komora biosorpcji pracuje
jako Srednio obcigzona.

5. Na podstawie przeprowadzonych wyliczern wynika, ze zaktad prowadzi oszczedng
gospodarke wodng, co znacznie redukuje ilosci powstajgcych w zaktadzie sciekdow.
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